PRIMA ISPEZIONE DEI PEZZI - CONTROLLO DEI PROCESSI STATISTICI
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LaserQC 1200

LaserQC 800

LaserQ C®vantaggi

LaserQC & il sistema di scansione a laser con auto-calibrazione
piu conosciuto al mondo. Laser- QC grazie alla sua garanzia di
precisione viene impiegato in vari settori quali la lavorazione della
lamiera, degli imballaggi, aerospaziale tubazioni e produzione di
guarnizioni. Il sistema € stato realizzato per la prima ispezione dei
pezzi, rapporti di qualita , (SPC, ISO, ecc.), Reverse Engineering e
per rilevazioni in 3D (AFM).

VELOCITA’ DEL LASER
LaserQC cattura oltre 500 dati al secondo per permettere rapide
ispezioni direttamente nel reparto produzione.

PRECISIONE DEL LASER*
Il sistema esegue la scansione del 100% dei pezzi con una
precisione di + 0.05mm.

DIRETTAMENTE NEL REPARTO PRODUZIONE

LaserQC offre unasoluzione affidabile abasso costo di manutenzione,
da posizionare direttamente nel reparto produzione. LaserQC ¢
inoltre in grado di auto-calibrarsi ed adattarsi a qualsiasi tipo di
ambiente.

LASERQC AFM PER MISURAZIONI IN 3D

Il sistema LaserQC AFM rende possibili le misurazioni in 3D
permettendovi di misurare altezze,, distanze tra bordi o distanze tra
fori all’interno di particolari piegati in una varieta di materiali che
comprendono tubazioni, spugne per imballaggi e cartoni speciali. Il
sistema AFM elimina I'utilizzo di utensili manuali per la misurazione
dei particolari piegati.

MASSIMA RESA CONFERMATA DAI NOSTRI CLIENTI
Le aziende leader nel settore della lavorazione della lamiera
confermano le capacita del LaserQC. Il sistema viene utilizzato da
800 aziende in tutto il mondo e le sue applicazioni vanno dal settore
aerospaziale , high-tech e produzione di attrezzature pesanti.

VELOCE E SEMPLICE

LaserQC ¢ di facile installazione, il vostro sistema € pronto per
I'utilizzo in meno di un giorno. L'interfaccia utente ¢ molto intuitiva
permettendo all’utente di apprendere il suo funzionamento in poche
ore.

TECNOLOGIA AVANZATA
CON IL SUPPORTO DI ESPERTI

[l nostro programma viene continuamente perfezionato grazie al
vostro reparto produzione, dove | nostri esperti imparano le nozioni
pit importanti , riconoscendo le reali esigenze dei cliente, per
tradurle in funzionalita tecniche. Il nostro personale lavora a stretto
contatto con ingegneri , tecnici € programmatori per conoscere
le esigenze di produzione e trasferirle nelle funzioni del sistema
LaserQC.



Ispezione di
pezzi piani
e piegati

LaserQC  garantisce tutti quei
vantaggi che vi aiutano a migliorare
il vostro business — veloci tornaconti,
riduzione dei costi per ogni pezzo ,
riduzione degli scarti, soddisfazione
del cliente.

Primaispezione dei pezzi—integrando
I’ispezione laser al vostro reparto
produzione riuscirete a migliorare i
tempi di produzione. LaserQC rileva
le dimensioni di pezzi piani e piegati
completando la scansione in pochi
secondi traducendo il tutto in modelli
CAD.

Cruscotto di Precisione — LaserQC
facilita e velocizza la rilevazioni
dei pezzi e non richiede training
complicati. La scansione a laser
produce un display che illustra
con vari colori le immagini dei
disegni CAD, le tolleranze e la parte
scansionata in un unico file. Qualsiasi
discrepanza viene immediatamente
evidenziata. Per rilevare pezzi di
grandi dimensioni, LaserQC effettua
scansioni multiple delle parti che
compongono il pezzo creando poi
un’ immagine singola del pezzo.

Cruscotto di Precisione

[l processo di rapida ispezione a colori
di LaserQC’ mostra le discrepanze tra
le parti scansionate

LaserQC Expert

LaserQC garantisce tutti i vantaggi che
aiutano a migliorare il vostro business

2D Reverse Engineering ¢ una
caratteristica presente in ogni
sistema  LaserQC. Il processo di
scansione immagazzina tutti i dati
del profilo alla velocita del laser in
file CAD compatibili. Il software, se
necessario, vi permette di modificare
i dati immagazzinati per ottimizzare
la qualita del disegno CAD. LaserQC
elimina costose operazioni di misura
manuale.  Basta  semplicemente
esportare i dati rilevati nel vostro
sistema CAD
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SPC e rapporti qualita — | dati rilevati
dal LaserQC vengono salvati in
file formato CAD. Da questi file il
sistema genera statistiche basate

sulle vostre specifiche. Il sistema
crea automaticamente ispezioni
dettagliate, a colori, e file di dati

del pezzo scansionato nonché tutta
la documentazione necessaria ai
requisiti di certificazione ISO TQM, Six
Sigma, Lean e QS. Esporta inoltre file
di dati in programmi di Windows®.
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Con LaserQC risparmierete tempo
generando un file di verifica in pochi
secondi per assecondare | requisiti
di qualita dei vostri clienti nonché
interne alla vostra azienda.

Analizza i vostri  processi di
produzione LaserQC genera rapporti
a colori dettagliati in base alle
vostre specifiche. Le funzioni di SPC
includono la proiezione in grafici
come ad esempio gli istogrammi.



“I nostri clienti costantemente ci
forniscono pezzi che necessitano il
reverse engineering. Con LaserQC,
questa operazione ¢ semplice e veloce.
Il costo del sistema verra ammortizzato
in2anni .”

John  Tempelton, General Manager,
Tempelton & Sons Metal Products Ltd.,
Mississauga, Ontario, Canada

“Siamo utilizzatori di Virtek LaserQC
da piu di 10 anni, e da poco abbiamo
fatto I’aggiornamento al sistema 3D:
la velocita e la precisione ci hanno
ripagato. Questo € uno strumento che
ogni azienda dovrebbe possedere.
Facciamo finalmente parte della nuova
tecnologia e ne siamo fieri.

Mark Lindquist, Titolare, Rapid-Line Inc.,
Grand Rapids, Michigan, USA

“Il sistema Virtek LaserQC ha dimostrato
di essere uno strumento preciso ed
affidabile.l tempi delle ispezioni dei pezzi
si sono ridotti del 75% ammortizzando
cosi il costo dell’investimento in meno di
6 mesi”

Brian Ruden, Responsabile Qualita,
Mi-T-M Corporation,
Peosta, lowa, USA

“I requisiti statistici richiesti negli
appalti governativi prevedevano un
lavoro di 2 giorni per fornire tutta la
documentazione necessaria, ora ci
vogliono soltanto 25 minuti.”

LorenBuck, ResponsabilediProduzione,
Garlock Gasket and Seal,
New York, New York, USA
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Specifiche del sistema LaserQC
Precisione di scansione*

Massimo spessore dei pezzi
Calibrazione

Dimensione max di scansione
(per singola scansione):

Scansione di pezzi sovradimensionati

Dimensioni massime

Ambiente operativo
Requisiti di potenza
Dispositivi ed uscita laser

Classe laser

Software

Computer

Sistema operativo

Garanzia

Estensione della garanzia

Estensione del programma di supporto

Stabilizzatore

+0.05mm per 2D
+0.25mm per 3D

200mm per 2D, 305mm per 3D
Automatica

LaserQC 800 - 760mm x 760mm
LaserQC 1200 - 1220mm x 1220mm
LaserQC Expert - 2440mm x 1220mm

Possibile con i riferimenti retro-riflettenti
LaserQC 800 - 1575mm x 1220mm x 2440mm
LaserQC 1200 - 2007mm x 1651Tmm x 2440mm
LaserQC Expert - 2870mm x 2057mm x 2612mm

10-38°C
110V/60 Hz 0 240V/50 Hz
Dispositivo laser diodo con uscita massima di 4.5mW

Classe Illa, in conformita con 21CFR 1040
certificazione CDRH in nord America
Classe 2M, in conformita con 60825-
1:1993+A1:1997+A2:2001, certificazione CE
Europea

Include ispezione SPC reverse engineering e AFM

PC con monitor, stampante a colori, tastiera e
mouse

Windows® 7
1anno su hardware
Optional

Optional

Optional

Grazie ai continui perfezionamenti le specifiche di cui sopra sono soggette
a variazioni

* | dati di precisione sono basati su test condotti su pezzi prodotti a laser.
| risultati potrebbero cambiare.
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