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                    Sistema registrabile per matrici brevettato da VLM 
 
 
 
 
 
La scelta 
migliore per 
una piegatura 
variabile  
 
 
 
 
 
La matrice 
VLM viene 
utilizzata per 
piegare diversi 
spessori di 
materiale 
nell’ambito dei 
materiali dagli 
spessori 
elevati.   
 
Tramite degli 
spessori di 
regolazione 
l’apertura della 
matrice può 
essere 
regolata in 
base alle 
esigenze 
dell’utilizzatore  
 
 
 
 
. 

Elenco dei vantaggi: 

 Le matrici VLM coprono una vasta gamma di aperture.  
 Pertanto non è necessario il continuo cambio di matrice .Segni di piegatura 

ridotti grazie agli inserti rotanti  
 

 Minima usura grazie agli inserti rotanti temprati   
 Riduzione del tonnellaggio richiesto rispetto a matrici convenzionali   
 Possibilità di produrre diversi raggi tramite la regolazione delle aperture. 
 Riduzione del 30 % dei tempi di fermo macchina  in quanto gli spessori di 

regolazione vengono sostituiti in modo pratico e veloce  
 Costi di manutenzione minimi:  
 Gli inserti rotanti temprati (60 HRC) possono essere sostituiti senza dover 

rettificare tutta la matrice. 
 Fasce protettive intercambiabili per proteggere la matrice da residui      di 

materiale  
 Le matrici VLM hanno superfice di collisione minima rispetto alle altre matrici 

registrabili in commercio. 
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Dati tecnici: 
 
 
 
 
Matrice VLMBN 
 
 

 
 
 
Matrice VLMDN 
 

 

 W 65 – W 180 con inserto rotante R 12,5, 
regolabile con spessori standard. 

 Inserti in ferro, inox ed alluminio 

 Carico massimo: 90° - 200 ton/m 

 Spessore materiale: da 6 a 20 mm 

 Angolo: da  60° a   180°  

 Lunghezze: 250, 500, 550, 1000, 1050 mm 
 

 

 
 
 
 
 
Matrice VLMEN 
 
 

 

 W 24 – W 124 con inserto rotante R 8, regolabile 
con  spessori standard 

 Inserti in ferro, inox ed alluminio 

 Carico massimo: 90° - 125 ton/m 

 Spessore materiale: da 3 a 15 mm 

 Angolo: da  30° a 180°  

 Lunghezze: 250, 500, 550, 1000, 1050 mm 
 

 

 W 120 – W 300 con inserto rotante R 20, regolabile  
con spessori standard. 

 Inserti in ferro, inox ed alluminio 

 Carico massimo: 90° - 400 ton/m 

 Spessore materiale: da 10 a 30 mm 

 Angolo : da  60° a 180°  

 Lunghezze: 600 mm 
 


