
Soluzioni avanzate per gli utilizzatori di lamiere

L'utensile Mate dura più a lungo

1295 Lund Boulevard, Anoka, Minnesota 55303 USA
Tel. 763.421.0230 Fax 763.421.0285 mate.com
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SISTEMI DI UTENSILI
DALLE GRANDI PRESTAZIONI
• ULTRA TEC®

• TORRETTA ALTA

• TORRETTA BASSA

• TRUMPF STYLE

• MURATA WIEDEMANN

• SALVAGNINI

• MT™

• XMT™
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• FINO A 3MM DI AFFILATURA DEL PUNZONE IN PIÙ • COMPONENTI INTERCAMBIABILI •

ANGOLO DI SETTAGGIO MULTIPLO • REGOLAZIONE RAPIDA DELLA LUNGHEZZA 

• SOSTITUZIONE RAPIDA UTENSILE • ACCIAIO HSS PREMIUM 

• MATRICE SLUG FREE® • COMPATIBILE CON SISTEMI DI LUBRIFICAZIONE UTENSILI
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SISTEMA UTENSILI ULTRA TEC®

ULTRA TEC ®

GRUPPO

MOLLE

STANDARD

PREMILAMIERA ULTRA TEC®

con rilievo di 3.0 mm

GUIDA 

ULTRA TEC ®
GUIDA 

ULTRA TEC®

PREMILAMIERA

ULTRA TEC®

PREMILAMIERA

ULTRA TEC®

ULTRA TEC ®

GRUPPO

MOLLE

METRICO

ULTRA TEC ®

GRUPPO

MOLLE

STANDARD

ULTRA TEC ®

GRUPPO

MOLLE

METRICO

ULTRA TEC ®

GRUPPO

MOLLE

INCH STYLE

PUNZONE

ULTRA TEC®

PUNZONE

INCH STYLE

PUNZONE

STANDARD

PUNZONE

STANDARD

STAZIONE
1/2” A

STAZIONE 
1 1/4” B

SPESSORE

MATRICE

SPESSORE

MATRICE

PUNZONE

ULTRA TEC®

MATRICE SLUG

FREE ®

MATRICE SLUG

FREE ®

ULTRA TEC ®

PORTAPUNZONE

ULTRA TEC ®

PORTAPUNZONE

ULTRA TEC ®

PORTAPUNZONE

PUNZONE

ORIGINAL STYLE

PUNZONE 

ORIGINAL STYLE

PUNZONE 

ORIGINAL STYLE

PREMILAMIERA 

ULTRA TEC®

PREMILAMIERA 

ULTRA TEC®

STAZIONE
2” C

MATRICE SLUG FREE ® MATRICE SLUG FREE ® MATRICE SLUG FREE ®

SPESSORE MATRICE SPESSORE MATRICE SPESSORE MATRICE

STAZIONE
3 1/2” D

STAZIONE
4 1/2” E

PREMILAMIERA 

ULTRA TEC®
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315°
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180°

90°

0°

270°

180°

225°

270°
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PRODOTTI A CONFRONTO

Non è richiesto alcun utensile.

Ogni scatto corrisponde a

0.15 mm

Pacco molla 

pre-caricato

Utilizza ULTRA® o

original style

Ad inserimento laterale

autobloccante. 3.0 mm 

di affilatura in più

3 sedi interne: 90°, 180°

e 315°. 1 sede

esterna a 270°

Meccanismo di bloccaggio

a rilascio rapido

REGOLAZIONE

LUNGHEZZA

MONTAGGIO

MOLLA

PUNZONE

PREMILAMIERA

REGOLAZIONE

ANGOLO

MONTAGGIO

Utensili necessari

per la regolazione

Fermo molla con struttura

reversibile

Original 

style

Guida 

integrale

Sedi esterne:

1 per i tondi

2 per i sagomati

Guarnizione ad anello

a pressione

ULTRA TEC® MATE

ORIGINAL STYLE
STAZIONE 1/2” A

REGOLAZIONE

LUNGHEZZA

MONTAGGIO

MOLLA

PUNZONE

PREMILAMIERA

REGOLAZIONE

ANGOLO

MONTAGGIO

Utensili necessari

per la regolazione

Fermo molla con struttura

reversibile

Original 

style

Guida 

integrale

Sedi esterne: 1 per i tondi, 2

per i sagomati

e 4 per i tranci speciali

Guarnizione ad anello

a pressione

STAZIONE 1 1/4” B

Non è richiesto alcun utensile o spessore.

Ogni scatto corrisponde a 0.20 mm*

Utilizza ULTRA, original 

style o Serie 90**

Sistema a sgancio rapido

autobloccante. 2.0 mm 

di affilatura in più

0° e 90°

Sedi esterne

Sistema di rilascio graduale

del punzone per facilitarne 

la rimozione

REGOLAZIONE

LUNGHEZZA

PUNZONE

PREMILAMIERA

REGOLAZIONE

ANGOLO

MONTAGGIO

Utensili e spessori necessari

per la regolazione

Original 

style

Bloccaggio 

con 4 clips

0° e 90°

Sedi esterne

Utensili necessari

per effettuare le regolazioni

STAZIONE 2” C, 3 1/2” D, 4 1/2” E

Non è richiesto alcun utensile.

Ogni scatto corrisponde a

0.20 mm

Pacco molla 

pre-caricato

Utilizza Ultra, original style,

inch style, Serie 90 

e Serie 90 WLS

Ad inserimento laterale

autobloccante. 3.0 mm 

di affilatura in più.

5 sedi interne: 0°, 90°, 180°,

225° e 270°

1 sede esterna a 270°

Meccanismo di bloccaggio

a rilascio rapido

* I portapunzoni prodotti prima di giugno 1999

hanno impostazioni di regolazione della

lunghezza pari a 0.40 mm per ogni scatto.

** Richiede un adattatore per il punzone e/o la

sostituzione del perno di rotazione

"Series 90" e "WLS" sono marchi

commerciali di Wilson Tool

International
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SISTEMA UTENSILI ULTRA XT™

Solo
tondi

Settaggio
0°, 45°

• FINO A 3MM DI AFFILATURA DEL PUNZONE IN PIÙ • COMPONENTI INTERCAMBIABILI •

ANGOLO DI SETTAGGIO MULTIPLO • REGOLAZIONE RAPIDA DELLA LUNGHEZZA 

• SOSTITUZIONE RAPIDA UTENSILE • ACCIAIO HSS PREMIUM 

• MATRICE SLUG FREE® • COMPATIBILE CON SISTEMI DI LUBRIFICAZIONE UTENSILI

ULTRA TEC ®

GRUPPO

MOLLE

STANDARD

ULTRA TEC ®

GRUPPO

MOLLE

INCH

ULTRA TEC ®

GRUPPO

MOLLE

STANDARD

ULTRA TEC ®

GRUPPO

MOLLE

METRICO

PUNZONE

STANDARD

GUIDA 

ULTRA XT™

PREMILAMIERA

ULTRA TEC®

PREMILAMIERA

ULTRA TEC®

MATRICE SLUG

FREE®

SPESSORE

MATRICE
SPESSORE

MATRICE

GUIDA 

ULTRA XT™
GUIDA 

ULTRA XT™
GUIDA 

ULTRA XT™

PUNZONE 

ULTRA TEC®

PUNZONE

STANDARD

PUNZONE

INCH STYLE
PUNZONE 

ULTRA TEC®

ULTRA TEC ®

GRUPPO

MOLLE

METRICO

STAZIONE 1/2” A STAZIONE 1-1/4” B

Solo
tondi

Settaggio 
0°, 90°

Settaggio
0°, 45°

GUIDA 

ULTRA XT™
GUIDA 

ULTRA XT™

Settaggio 
0°, 90°

MATRICE SLUG

FREE®
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PUNZONE

ORIGINAL STYLE

MATRICE SLUG FREE®

PORTAPUNZONE 

ULTRA XT™

PUNZONE

ORIGINAL STYLE

MATRICE SLUG FREE®

PORTAPUNZONE 

ULTRA XT™

PREMILAMIERA

ORIGINAL STYLE

PREMILAMIERA

ORIGINAL STYLE

SPESSORE MATRICESPESSORE MATRICE

PORTAPUNZONE 

ULTRA XT™

PUNZONE

ORIGINAL STYLE

PREMILAMIERA

ORIGINAL STYLE

MATRICE SLUG FREE®

SPESSORE MATRICE

STAZIONE 2” C STAZIONE 3-1/2” D STAZIONE 4-1/2” E

• REGOLAZIONE RAPIDA DELLA LUNGHEZZA Premendo il pulsante di regolazione rapida

della lunghezza, la rotazione della testa del punzone regolerà la lunghezza dello stesso

• OPZIONI PER IL SETTAGGIO DELL’ANGOLO ESTERNO:

• stazione 1/2”A- una sede interna, due sedi esterne per 0° e 90°

• stazione 1/2”A- una sede interna, due sedi esterne per 0° e 45°

• stazione 1 1/4” B - una sede interna, due sedi esterne per 0° e 90°

• stazione 1 1/4” B - una sede interna, due sedi esterne per 0° e 45°

• stazione 2” C - due sedi esterne per 0° e 90°

• stazione 3 1/2” D - due sedi esterne per 0° e 90°

• stazione 4 1/2” E - due sedi esterne per 0° e 90°

• PREMILAMIERA ULTRA TEC Le stazioni A e B Ultra XT accettano i premilamiera Ultra TEC che

aumentano di 3.0mm la possibilità di affilare tutti i punzoni

• PREMILAMIERA ORIGINAL STYLE Le stazioni C,D ed E sono state progettate per

essere compatibili con i premilamiera OEM original style

• COMPATIBILITÀ ULTRA TEC® Tutti i punzoni, le guide, i gruppi molle e le matrici

Ultra XT sono compatibili con i prodotti Ultra Tec

• GUIDA TEMPRATA E RETTIFICATA Riduce l’azione abrasiva della punzonatura,

diffonde efficacemente il calore, resiste all’impastamento, prolunga la vita

dell’utensile e della torretta e migliora i tempi di servizio

• SCANALATURA A SPIRALE INTERNA/ESTERNA PER L'OLIO La lubrificazione

uniforme e costante dell’utensile prolunga la vita dell’utensile

• MATRICI SLUG FREE® L'evacuazione dello sfrido a ogni ciclo elimina la risalita dello

sfrido, prolunga la vita dell’utensile e migliora la qualità dei pezzi riducendo gli scarti
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UTENSILI ORIGINALI THICK TURRET STYLE

GRUPPO

PUNZONE

GRUPPO

PUNZONE

PORTAPUNZONEPORTAPUNZONE PORTAPUNZONE

PUNZONE PUNZONE

PUNZONE

ORIGINAL

STYLE

PUNZONE

ORIGINAL

STYLE

PUNZONE

ORIGINAL

STYLE

GUIDA GUIDA PREMILAMIERA PREMILAMIERA PREMILAMIERA

MATRICE

SLUG FREE®

MATRICE

SLUG FREE®

MATRICE SLUG

FREE®

MATRICE

SLUG FREE®

MATRICE

SLUG FREE®

SPESSORE

MATRICE

SPESSORE

MATRICE

SPESSORE

MATRICE

SPESSORE

MATRICE

SPESSORE

MATRICE

SPESSORE

PUNZONE

SPESSORE

PUNZONE

SPESSORE

PUNZONE

INSERTO

DA TAGLIO

INSERTO

DA TAGLIO

INSERTO

DA TAGLIO

PORTA

INSERTI

PORTA

INSERTI

PORTA

INSERTI

STAZIONE
1/2” A

STAZIONE
1 1/4” B

STAZIONE
2” C

STAZIONE
3 1/2” D

STAZIONE
4 1/2” E

Caratteristiche Standard:
• COMPATIBILITÀ OEM • GUIDE TEMPRATE E RETTIFICATE •

• ACCIAIO HSS PREMIUM • MATRICE SLUG FREE ® •
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REGOLAZIONE RAPIDA DELLA LUNGHEZZA • COMPONENTI INTERCAMBIABILI

SISTEMA ULTRAFORM
®

:

PORTAINSERTI PER DEFORMAZIONI

VISTA DAL BASSO DELL’INSERTO…

PER REGOLARE LA LUNGHEZZA 

DELL’ASSEMBLATO…

I portainserti ULTRAFORM dispongono di quattro riferimenti esterni per
la chiavetta. Per modificare di 90° l'angolo di settaggio, sollevare il
portainserti ULTRAFORM estraendolo dalla torretta e reinstallarlo in
corrispondenza di un’altra sede per chiavetta. È in tal modo possibile
settare tutti gli utensili ULTRAFORM a 0°, 90°, 180°, e 270°.

Premere il pulsante di
regolazione della lunghezza e
ruotare la testa del punzone
in senso orario per ridurre la
lunghezza (in senso
antiorario per aumentare la
lunghezza) finchè il pulsante
si aggancia allo scatto
successivo. Ogni scatto
modifica la lunghezza
dell'utensile di 0.05 mm.
Ciascun giro completo della
testa dell'utensile equivale a
20 scatti.

Riferimenti (4)

Riferimenti

Spina

Riferimenti

Forma
specificata
dal cliente

Pulsante di
regolazione
lunghezza

Viti di
montaggio
(4)

Molla
(se richiesta)

Espulsore
(se richiesto)

Spina

SETTAGGI DEGLI ANGOLI…COMPONENTI…

PORTAINSERTI

ULTRAFORM®

ULTRAFORM®

INSERTO

Nota:

Il portainserti Ultraform ha due versioni che si distinguono in
base al numero di riferimenti esterni. La versione attuale(da
aprile 1999) ha quattro riferimenti esterni che permettono di
installare il portainserti nella torretta in una delle quattro
posizioni. La precedente versione aveva un solo riferimento in
cui i settaggi degli angoli erano eseguiti posizionando l’inserto
in corrispondenza di una delle quattro posizioni. Entrambe le
versioni non hanno possibilità di settaggio con angoli maggiori
o minori. Tutti gli inserti fabbricati prima dell’attuale versione
possono essere utilizzati nell’attuale portainserti. Tutti gli
attuali inserti possono essere utilizzati anche nei precedenti
supporti. L’attuale portainserti Ultraform è stato reso
disponibile in seguito alle richieste della clientela.

Fori 
per vite (4)

Fori 
per vite

Piastra di appoggio
espulsore
(se richiesta)
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UTENSILI TORRETTA BASSA

PUNZONI DURASTEEL™ • MATRICI SLUG FREE®

PREMILAMIERA DI PRECISIONE

1/2” (12,7 mm) a pressione 5/8” (15.87 mm) Drop-In 1-1/4” (31.75 mm) corpo intero

G
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Testa punzone

Molla

Fermo molla
(con O-ring)

Anello di supporto

Guida

Anello elastico
blocca premilamiera

Punzone 1/2” 
(12,7 mm) a pressione

Gruppo punzone

Testa punzone

Molla

Fermo molla
(con O-ring)

Spessore punzone

Testa punzone

Gruppo molle e
Gruppo Guida

** può essere utilizzato con i suppurti
esistenti 1/2” Drop-In

*** l’anello elastico di arresto deve
essere rimosso per l’utilizzo nel
gruppo guida Strippit Style

Utensili per stazione 1-1/4” (31.75 mm)

Gruppo punzone Gruppo punzone

Punzone 5/8” 
(15.87 mm) Drop-In

Punzone 1-1/4”
(31.75 mm)
corpo intero

Premilamiera 1/2”
(12,7 mm) a pressione

Premilamiera 5/8” 
(15.87 mm) Drop-In

Premilamiera 5/8”
(15.87 mm) (corto)

Matrice Slug
Free®

Premilamiera 
1-1/4” 
(31.75 mm)
corpo intero
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UTENSILI TORRETTA BASSA

PUNZONI DURASTEEL™ • MATRICI SLUG FREE® • PREMILAMIERA DI PRECISIONE

• GUIDA CON SISTEMA DI REGOLAZIONE RAPIDA DELLA LUNGHEZZA • ANGOLO

DI SETTAGGIO MULTIPLO • PREMILAMIERA SGANCIO RAPIDO

Utensili per la stazione D Strippit
Style

Stazione MTG™ 8 
(0.500”/ 12.7 mm) Multitool

Stazione MTG™ 3 
(1.250”/ 31.75 mm) Multitool

Accessori

La Guida Punzone ad Alte Prestazioni 
Mate Xcel™ per la stazione 3-1/2” (88.9 mm).

La guida punzone Xcel™ offre molti
vantaggi all'utilizzatore, ad esempio:

• Guide temprate per garantire una vita più lunga
dell’utensile e una maggiore qualità dei pezzi.

• Regolazione rapida della lunghezza senza smontaggio
per una rapida sostituzione degli utensili.

• Lubrificazione interna dell’utensile per garantire una
maggiore durata dell’utensile e una maggiore
affidabilità d’uso

• Meccanismo a rilascio rapido del premilamiera per
velocizzare la sostituzione degli utensili.

Espulsore sfrido in uretano - 3.00mm
URE40002 (minimo 12)

Espulsore sfrido in uretano - 6.00mm
URE40010 (minimo 12)

Pinze per anello elastico - MIS61129

Chiave esagonale da 2.5mm - MIS98896

Pietra Indiana ad olio - Media - STO29807

Punzone

Premilamiera

Matrice Slug Free®

Punzone

Premilamiera

Matrice Slug Free®

Punzone per stazione D
Stripper Style

Utensili per la stazione D Amada
Style

Punzone – Acciao DuraSteel™
dall'elevata durezza e resistenza per
ottimizzare la vita dell’utensile.
Chiavetta temprata per un preciso
orientamento degli utensili sagomati.
“Back taper” di 1/4 di grado e fianchi
del punzone lucidati per ridurre la
frizione. Rivestimento Maxima®
disponibile per le applicazioni estreme.

Premilamiera – acciaio temprato
antiurto con bordi arrotondati per
eliminare la marcatura della lamiera e
migliorare la qualità del pezzo.

Matrice Slug Free® – La geometria
Slug Free della matrice elimina la
risalita dello sfrido, migliorando la
qualità dei pezzi e prolungando la vita
dell’utensile. L’acciaio ad alta
resistenza all’usura di cui è composto
l’utensile offre un equilibrio ottimale
tra durezza e resistenza, per garantire
una maggiore durata.

Punzone per stazione D
Inch Shank Style

Premilamiera per stazione D
Strippit Style

Premilamiera per stazione D
Groove Edged Style

Matrice Slug Free® Matrice Slug Free®
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PUNZONI IN ACCIAIO HSS • MATRICI AD ALTA RESISTENZA ALL’USURA •

PREMILAMIERA TEMPRATI • ACCESSORI DI PRECISIONE

RIVESTIMENTO MAXIMA® • MATRICE SLUG FREE®

Size O Size 1 Size 2 Size 3 Forti Carichi Size

1 e Size 2

SISTEMA DI UTENSILI TRUMPF STYLE

Porta Inserti con 

Inserto Punzone

Premilamiera in

metallo

Anello di aggiustaggio

Matrice Size 1

Spessore matrice

Diametro/diagonale

massimo

10.50 mm

Diametro/diagonale

massimo

30.00 mm

Diametro/diagonale

massimo

76.20 mm

Diametro/diagonale 

massimo

105.00 mm

Diametro/diagonale

massimo

52.00 mm

Punzone Size 1

Premilamiera in

metallo

Anello di aggiustaggio

Matrice Size 1

Premilamiera in

uretano

Premilamiera in

uretano

Spessore matrice

Punzone Size 2

Premilamiera in

metallo

Premilamiera in metallo

Anello di aggiustaggio

Matrice Size 2

Spessore matrice

Punzone Size 3

Anello di aggiustaggio

Matrice Size 3

Spessore matrice

Punzone Forti Carichi

Size 1 e Size 2

Premilamiera in

metallo

Anello di aggiustaggio

Matrice Forti Carichi

Size 2

Spessore matrice
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PUNZONI IN ACCIAIO HSS • MATRICI AD ALTA RESISTENZA ALL’USURA 

• RIVESTIMENTO MAXIMA®

PUNZONE

MATRICE

UTENSILI MULTITOOL TRUMPF STYLE

Tondo (0)

Rettangolo (1)

Asola (2)

Quadrato (3)

Multitool a 4 Stazioni - Diametri: min. 0,77mm / max 16 +0,60mm gioco matrice

Multitool a 5 Stazioni - Diametri: min. 0,77mm / max 16 +0,60mm gioco matrice

Multitool a 3 e 6 Stazioni - Diametri: min. 0,77mm / max 10.50 +0,60mm gioco matrice

PUNZONE

PUNZONE
TESTA PUNZONE

MATRICE

MATRICE

PUNZONE

PUNZONI TESTA PUNZONE

PUNZONI

MATRICI

MATRICI

PUNZONE 2 PEZZI

PUNZONE

PUNZONE PUNZONE 2 PEZZI

Multitool a 10 Stazioni - Diametri: min. 0,77mm / max 10.50 +0,60mm gioco matrice

MATRICE
PUNZONE

PUNZONE

Tutti gli utensili sagomati per i  Multitool sono realizzati per la Stazione 1 salvo specifica richiesta, consultare tabella con gli angoli di

settaggio sul catalogo degli utensili Trumpf Style della Mate.
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PUNZONI IN ACCIAIO HSS • MATRICI AD ALTA RESISTENZA ALL’USURA 

• PUNZONE CON CHIAVETTA DI ALLINEAMENTO 

• ANELLO DI AGGIUSTAGGIO CON SCANALATURA PER LA CHIAVETTA 

• RIVESTIMENTO MAXIMA® • MATRICE SLUG FREE®

SISTEMA UTENSILI MATE QUICKLOCK™

Mate QuickLock™ è un nuovo sistema utensili per le punzonatrici attacco Trumpf che combina
l’economia degli utensili tipo Trumpf convenzionali con il vantaggio dell'allineamento effettuato
mediante anello di aggiustaggio con chiavetta. L’anello di aggiustaggio si innesta nella chiavetta
del punzone consentendo un settaggio rapido dell’utensile senza un dispositivo di centraggio,
garantendo un settaggio più rapido e preciso dell’utensile e un’ottimizzazione della produttività
della macchina. Anello di aggiustaggio universale

Mate QuickLock™ 

La scanalatura integrata per la chiavetta
consente un centraggio più rapido e
accurato del punzone Mate QuickLock™
per velocizzare l'attrezzaggio della
macchina senza un dispositivo di
centraggio dedicato. Compatibile anche
con i punzoni convenzionali Size 2.

Il Sistema Utensili Mate QuickLock™ è
compatibile con i premilamiera e le

matrici esistenti

Premilamiera in acciaio ad alta resistenza
per un funzionamento più affidabile.

Matrici in acciaio ad alta resistenza
all’usura per garantire una lunga vita

dell’utensile. 

Punzone Mate QuickLock™  con chiavetta. 

La chiavetta temprata e rettificata (posta nel codolo o nella
spalla, in base alla dimensione del punzone) si innesta
nella scanalatura nell’anello di aggiustaggio per offrire un
allineamento accurato senza un dispositivo di centraggio
dedicato.

Premilamiera in uretano con innesto a spinta 

• Premilamiera attivo per eliminare le vibrazioni della lamiera
e ridurre il rumore della punzonatura.

• Bloccaggio sicuro sul punzone e sull’anello di
aggiustaggio per una maggiore affidabilità.

• Disponibile per tutti i punzoni con diagonale fino a 50.80
mm

Premilamiera in uretano con fissaggio a vite 

• Premilamiera attivo per eliminare le vibrazioni della lamiera
e ridurre il rumore della punzonatura.

• Disponibile in due dimensioni:  per punzoni sagomati con
larghezza massima di 10.00 mm e lunghezza massima di
60.00 mm, o lunghezza massima di 76.20 mm.

• Forniti in coppie e fissati alla spalla del punzone con una
vite a testa piatta.
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Massima resistenza all’usura – caratteristiche di usura migliorate
del 100%, M4PM offre un’altissima resistenza all’usura adesiva e
abrasiva per aumentare al massimo gli intervalli tra le riaffilature.
Maggiore resistenza– la struttura molecolare dell'acciaio M4PM
offre il 50% di resistenza in più rispetto agli acciai convenzionali
nei test di resistenza all’urto.

SISTEMA UTENSILI MATE NEXT™

Il nuovo Sistema Utensili ad Inserto NEXT™ per le punzonatrici attacco Trumpf è studiato per
aumentare drasticamente la vita dell’utensile e ridurre i costi di punzonatura.

Il Sistema Utensili ad Inserto NEXT™include • Inserti punzone resistenti all’abrasione e intercambiabili 
• Porta inserti in due dimensioni con orientamento di precisione • Spessori rettificati di precisione che

riportano l’inserto punzone alla lunghezza originaria dopo aver rimosso 3.00 mm durante la
riaffilatura.

I porta inserti NEXT™, con sistema di
allineamento e vite di bloccaggio integrati,

utilizzano inserti punzone intercambiabili per
attrezzaggi macchina più rapidi e accurati.

Disponibile in due dimensioni.
Size 40 0.80 - 40.00 mm
Size 76 40.01 - 76.20 mm

Lo spessore punzone rettificato di precisione
riporta il gruppo punzone NEXT alla lunghezza

originaria dopo aver rimosso 3.00 mm
durante la riaffilatura di routine.

Size 40

0,80-40,00mm

Size 76

40.01-76.20mm

M4 HSS

0.80 - 30 mm

M4PM da 0.80 a 30.00 mm
M2 HSS da 30.01 a 76.20 mm

Gli inserti punzone in acciaio per alte velocità
(HSS) NEXT offrono un’altissima resistenza
all’abrasione per allungare gli intervalli tra le

riaffilature.

Il premilamiera in uretano con innesto a
spinta per i porta inserti NEXT Size 40 offre
un sistema attivo, senza segnare la lamiera.

Il Sistema Utensili ad Inserto NEXT™ è
compatibile con i premilamiera e

le matrici standard.

Premilamiera in acciaio ad alta resistenza 
per un funzionamento più affidabile.

Matrici in acciaio ad alta resistenza all’usura
per garantire una lunga vita dell’utensile. 
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SISTEMA UTENSILI MATE MARATHON
®

Gli utensili Marathon sono studiati per rispondere alle richieste delle nuove punzonatrici ad alta

velocità e ad alta precisione. Alle odierne alte velocità di produzione, Marathon offre una vita

più lunga per gli utensili, una riduzione dei fermi macchina e una maggiore qualità dei pezzi.

Portapunzone:

• Completamente Temprato e

rettificato

• Guidato su tutta la lunghezza in

tre punti

• Premilamiera attivo

• Otto impostazioni di settaggio a

intervalli di 45°

• Bocche di lubrificazione e di

raffreddamento integrate

• Regolazione integrata - non sono

richiesti spessori

Premilamiera:

• Acciaio temprato per garantire

una maggior durata nel tempo

• Settaggi multipli degli angoli per

una maggiore versatilità d’uso

• Guida e innesta il punzone sul

bordo del tagliente

• Aderenza precisa al punzone per

un allineamento di precisione

• Cambio utensili rapido - senza

l'utilizzo di chiavi

Spessori matrice:

• Struttura precisa e uniforme

• L’acciaio di elevata qualità

mantiene dimensioni accurate

Punzone:

• Acciaio premium HSS per

punzonature ad alta velocità

• Punzone e codolo sono entrambi

guidati per assicurare la

massima stabilità

• Trattamanento di superficie con

nitruro opzionale per applicazioni

speciali

• Rivestimento MAXIMA™ opzionale

per applicazioni speciali

Matrice Slug Free® :

• Elimina la risalita dello sfrido

• Acciaio temprato di elevata qualità

per una maggiore resistenza e una

minore usura del tagliente

• Rilievo Stress Free ™ per assicurare

prestazioni senza problemi

Supporto matrice:

• Installazione rapida, facile e

accurata in qualsiasi stazione

• Fabbricato in lega di acciaio di

alta qualità
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SISTEMA UTENSILI 114/112

114 è un sistema utensili standard OEM per le punzonatrici Murata Wiedemann in tutto il mondo. 

Portapunzone standard:

• Portapunzone per uso generico

progettato e fabbricato con la

massima precisione

Spessori matrice:

• Struttura precisa e uniforme

• L’acciaio di elevata qualità mantiene

dimensioni accurate

Portapunzone con lunghezza regolabile:

• La lunghezza del punzone può essere

regolata per gli utensili di deformazione

Portapunzone con angolo regolabile:

• Consente settaggi speciali dell’angolo

Matrice Slug Free® :

• Acciaio temprato di elevata qualità  per

una maggiore resistenza e una minore

usura del tagliente

• Rilievo Stress Free™ per assicurare

prestazioni senza problemi

• Gioco costante
Gruppo pinza:

• Capacità di bloccaggio superiore

• Temprato e stabilizzato

• Ad alta precisioneSupporto matrice:

• Installazione rapida, facile e

accurata in qualsiasi stazione

• Fabbricato in lega di acciaio di alta

qualità

Spessori punzone:

• L’acciaio di elevata qualità mantiene

dimensioni accurate

STANDARD ANGOLO REGOLABILE LUNGHEZZA REGOLABILE

Premilamiera in uretano:

• Disponibile nella versione 

‘a spinta’ e ‘personalizzata’

• Disponibile in due durezze diverse per

rispondere a ogni tipo di applicazione

Punzone:

• Utensile in acciaio temprato di elevata

qualità per una durata maggiore e

prestazioni superiori

• Linea Utensili 114 disponibile anche

in acciaio HSS
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PRODOTTI A CONFRONTO

Integrata

Sistema di regolazione
automatica integrato

Acciaio premium HSS
compatibile con
punzonature ad alta
velocità

Sistema di guida attiva
in 3 punti - parte
superiore, parte centrale
e tagliente

Premilamiera integrato in
metallo ad azione attiva e
per lamiere più piatte

Angoli integrati per 0°,
45° a sinistra, 45° a
destra e 90°

Il premilamiera caricato a
molla entra o esce senza
utensili - il punzone si
solleva o si ritrae nel
portapunzone quando la
vite di fissaggio viene
ruotata

La matrice Slug Free® con 
Rilievo Stress Free migliora il
controllo dello sfrido e la
resistenza della matrice

Non integrata

È necessario utilizzare
spessori in metallo o
un supporto punzone
con lunghezza
regolabile

Acciaio temprato di alta
qualità

Senza guida

È necessario aggiungere
premilamiera in uretano
resistente, anti
danneggiamento

Disponibile angolo
personalizzato singolo
oppure utilizzare
portapunzone con angolo
regolabile per settaggi
diversi da 0° e 90°

La vite di fissaggio
assembla punzone e
spessori sul portapunzone.
Premilamiera in uretano
inserito a spinta nel
portapunzone

Rilievo Stress Free ™ per
assicurare la massima
resistenza della matrice

VITE DI
FISSAGGIO

REGOLAZIONE

LUNGHEZZA

PUNZONE

AZIONE

DI GUIDA

PUNZONE

PREMILAMIERA

REGOLAZIONE

ANGOLO

GRUPPO

MATRICE

MARATHON® Sistemi di punzonatura a confronto…
LINEE

STANDARD 112 E 114

La forza e il movimento di
punzonatura sono contenuti
all'interno di una guida
punzone lubrificata;  il foro
della torretta non è soggetto
ad usura e rimane preciso.

IL SISTEMA UTENSILI MARATHON OFFRE:

• Regolazione della lunghezza integrata nel supporto punzone

• Regolazione dell’angolo con chiavetta sia nel portapunzone
che nel portamatrice

• Premilamiera attivo per mantenere la lamiera piana

• Elimina la risalita dello sfrido nella matrice

• Aumenta la precisione sul tagliente del punzone

• Può effettuare un milione di colpi su acciaio standard
laminato a freddosenza cambiare nessun componente

• Il costo per singolo colpo più contenuto di qualsiasi altro
sistema utensili attualmente disponibile

• Disponibile per i sistemi utensili 114 112

La forza e il movimento di
punzonatura sono in contatto
diretto con il foro della
punzonatrice, e ciò provoca
l’usura e la perdita 
di precisione delle pareti 
del foro.
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SISTEMA UTENSILI VULCAN
STAZIONE
DIMENSIONI

PUNZONI

PREMILAMIERA

MATRICI SLUG FREE
®

PUNZONE

PREMILAMIERA

MATERIALE

MATRICE SLUG FREE®

STAZIONE
DIMENSIONI

PUNZONI

PREMILAMIERA

MATRICI SLUG FREE®

STAZIONE
DIMENSIONI

PUNZONI

PREMILAMIERA

MATRICI SLUG FREE
®

Il materiale viene tenuto in
modo sicuro dal
premilamiera prima di entrare
in contatto con il punzone

Il punzone penetra il
materiale. Lo sfrido si
stacca dalla lamiera.

Il punto di pressione
comprime lo sfrido. 
Il punzone termina la sua corsa
e lo sfrido viene schiacciato
passando attraverso il punto
di pressione.

Il punzone risale e lo sfrido
è libero di cadere
fuoriuscendo dalla
rastrematura di uscita della
matrice Slug Free®.

X (TONDI)
fino a 12.70 mm

AB
fino a 25.00 mm

B
fino a 25.00 mm

E
51.00 - 63.50 mm

F
63.50 - 76.00 mm

F VARISTATION
63.50 - 76.00 mm

G
76.00 - 88.90 mm

H
88.90 - 104.80 mm

J
104.80 - 121.00 mm

K
121.00 - 139.70 mm

L
139.70 - 152.00 mm

FUNZIONAMENTO MATRICE SLUG FREE®

C
25.00 - 38.00 mm

D
38.00 - 51.00 mm



17
52

3433323130

56606876

5155596775

5054586674

4953576573

1216206472

1115196371

1014186270

913176169

35

4448

4347

4246

4145

48

37

26

15

90 x 90

90 x 90

70 x 90

70 x 90

23

22

21

24

Tondo Rettangolo Asola D singola Doppia D

D quadrata TriangoloEsagono Ottagono Diamante

*FORME STANDARD

Quadrato

PUNZONI IN ACCIAIO HSS • MATRICI AD ALTA RESISTENZA ALL’USURA •

PREMILAMIERA TEMPRATI • ACCESSORI DI PRECISIONE 

RIVESTIMENTO MAXIMA® • MATRICE SLUG FREE®
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SISTEMA UTENSILI SALVAGNINI TYPE III

POSIZIONI SALVAGNINI 1-20, 41-76 7 TONNELLATE

Grano

Inserto punzone

Stazione 6 mm
0.76 - 5.99 mm

SOLO TONDI

Stazione 10,5mm
6.00 - 10.49

SOLO TONDI

Stazione 33mm
DIAMETRO O DIAGONALE FINO A

33.00 mm

Porta punzone

Premilamiera

Matrice

Spessore matrice

Grano

Inserto punzone

Porta punzone

Premilamiera

Matrice

Spessore matrice

Punzone

Premilamiera

Matrice

Spessore matrice

Confezione da 18 pezzi:

6x0.10mm, 6x0.20mm,

6x0.30mm

Confezione da 18 pezzi:

6x0.10mm, 6x0.20mm,

6x0.30mm

Confezione da 18 pezzi:

6x0.10mm, 6x0.20mm,

6x0.30mm

incluso col

portapunzone

incluso col

portapunzone
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La matrice è provvista di spazzole

già installate. Ordinare i pezzi di

ricambio separatamente.
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PUNZONI IN ACCIAIO HSS • MATRICI AD ALTA RESISTENZA ALL’USURA •

PREMILAMIERA TEMPRATI • COMPATIBILI OEM • RIVESTIMENTO MAXIMA®

• MATRICE SLUG FREE®

SISTEMA UTENSILI SALVAGNINI TYPE III

ORIENTAMENTO
PUNZONATURA…
Per forme diverse dal tondo o dal

quadrato, l’orientamento della

punzonatura deve essere

specificato quando si ordinano

punzoni, premilamiera o matrici.

POSIZIONI SALVAGNINI 30-35  12 TONNELLATE

Stazione 60mm

DIAMETRO O DIAGONALE FINO

60.00 mm

Stazione 60mm
da utilizzare nei supporti

Salvagnini Blank Holder style

DIAMETRO O DIAGONALE FINO A

60.00 mm

Punzone

Premilamiera

Matrice

Spessore matrice

Punzone

Premilamiera

Matrice

Spessore matrice

La matrice è provvista di spazzole

già installate. Ordinare i pezzi di

ricambio separatamente.
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Stripper and
die come with
brushes already
installed.  Order
replacements
separately.

Stripper and
die come with
brushes already
installed.  Order
replacements
separately.

Stripper and
die come with
brushes already
installed.  Order
replacements
separately.

Type 90
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Type 70
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PUNZONI IN ACCIAIO HSS • MATRICI AD ALTA RESISTENZA ALL’USURA •

PREMILAMIERA TEMPRATI • ACCESSORI DI PRECISIONE 

RIVESTIMENTO MAXIMA® • MATRICE SLUG FREE®

Supporto punzone

Punzone

Matrice

Spazzola

Supporto punzone

Punzone

Matrice

Spazzola

Tipo 90 (3.0)
Dimensione 90x90 mm

90.0x90.0 mm

SISTEMA UTENSILI SALVAGNINI TYPE III
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Supporto punzone

Punzone

Matrice

Spazzola

POSIZIONI SALVAGNINI 
21-24 26 TONNELLATE 

Tipo 70 (3,1)
Dimensione 70x90 mm

70.0x90.0 mm

Tipo 90 (3.0)
Dimensione 70x90 mm

70.0x90.0 mm

Premilamiera

e matrice sono

forniti con le

spazzole già

installate. Ordinare

i pezzi di ricambio

separatamente.

Premilamiera

e matrice sono

forniti con le

spazzole già

installate. Ordinare

i pezzi di ricambio

separatamente.

Premilamiera

e matrice sono

forniti con le

spazzole già

installate. Ordinare

i pezzi di ricambio

separatamente.

Premilamiera Premilamiera Premilamiera
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PUNZONI IN ACCIAIO HSS • MATRICI AD ALTA RESISTENZA ALL’USURA •

PREMILAMIERA TEMPRATI • COMPATIBILI OEM • RIVESTIMENTO MAXIMA® •

MATRICE SLUG FREE®
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Inserto punzone

Gruppo codolo

Gruppo perforante
Premilamiera guidato

Il gruppo codolo include codolo,

molla, rondella, tirante e anello

elastico di arresto. NON include

l’inserto punzone o il premilamiera

guidato.

Questo utensile viene utilizzato nella

stazione da 33 mm ma ha una capacità

massima di dimensione punzone pari a

diametro/diagonale 26.0 mm

Matrice

Spessore matrice

POSIZIONI SALVAGNINI 1-20, 41-76 7 TONNELLATE 

MASSIMO 26.0 mm
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*FORME STANDARD
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SISTEMA UTENSILI MT™ 

Punzone

Premilamiera

Matrice Slug Free®

MT™ 8mm
Diametro/diagonale

massimi 8.00 mm

Spessori

Utensili MT™
Utensili MT™ ad alte prestazioni per una maggiore produttività. 
• Punzoni in acciaio HSS per garantire la massima resistenza all’usura del tagliente
• Fianchi del punzone lucidati con "back taper" di 1/4 per eliminare l’impastamento
• Massima compatibilità con i gruppi multitool prodotti da Mate
• Premilamiera gioco stretto per garantire la precisione 

dell’allineamento
• Matrice in acciaio ad alta resistenza all’usura per il massimo della solidità
• La matrice Slug Free® elimina la risalita dello sfrido per migliorare la qualità 

del foro
• Rivestimento Maxima® disponibile sui punzoni per prolungare la vita degli utensili

Utensili MT™ per Premilamiera e Matrice

Set premilamiera e matrice MT™ 8mm 
(include estrattore premilamiera e matrice, Penna magnetica e Utensile di recupero)

Set premilamiera e matrice MT™ 16mm
(include estrattore premilamiera e matrice, Penna magnetica e Utensile di recupero)

Set premilamiera e matrice MT™ 24mm
(include estrattore premilamiera e matrice, Penna magnetica e Utensile di recupero)

Kit completo per Utensili MT™
(Include set estrattori premilamiera e matrice da 8mm, 16mm e 24mm)

Punzone

Premilamiera

Matrice Slug Free®

MT™ 16mm
Diametro/diagonale

massimi 16.00 mm

Spessori

Punzone

Premilamiera

Matrice Slug Free®

MT™ 24mm
Diametro/diagonale

massimi 24.00 mm

Spessori
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Tondo Rettangolo Asola Quadrato D singola Doppia D

D quadrata TriangoloEsagono Ottagono Diamante

*FORME STANDARD
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S

IS
T

E
M

A
 U

T
E

N
S

IL
I X

M
T

™

Punzone

Premilamiera

Matrice Slug Free®

Spessori

Punzonature dalle prestazioni più elevate, vita
prolungata degli utensili e maggiore versatilità
con i nuovi utensili MATE XMT™ 
Ecco alcuni vantaggi:
• Guida punzone migliorata
• Maggiore possibilità di affilatura
• Possibilità di punzonare materiali di spessore più elevato
• Spoglia opzionale
• Forza di estrazione regolabile per proteggere dalla marcatura la lamiera

Gli utensili Mate XMT offrono queste caratteristiche standard:
• Punzoni in acciaio temprato HSS M2 (62 Rc)
• I punzoni dispongono di un 1/4° di "back taper" 

totale per una migliore estrazione
• Disponibile rivestimento Maxima®

• Disponibile Nitrurazione
• Diagonale massima 24 mm
• Premilamiera temprati per offrire la massima resistenza all’usura
• Matrici A2 temprate (a 60 Rc)
• Matrice Slug Free® con gioco uniforme
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GRUPPI SPECIALI

Aletta di Ventilazione Scissortool® Riferimento a

Semitrancio

Rollerball®

Sheetmarker® Stampaggio—

Caratteri alfanumerici

Stampaggio—

linea a V

Filetto a chiocciola

Imbutitura—

Formato

Imbutitura—

Forgiatura a freddo

Estrusione—

Maschiatura

Estrusione—

Foro flangiato

Taglio guidato Utensile a cerniera Espulsore Lancia Sagoma

Svasatura—

Tondo

Svasatura—

Sagomata

Imbutitura—

Piegatura

Imbutitura—

Formatura bordo

Multiplo—Tondo Multiplo—Sagomato Guida Schede Bulino
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UTENSILI DI DEFORMAZIONE DALLE GRANDI PRESTAZIONI
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Multiplo

Utilizzo:

Per produrre fori multipli con il minor numero di colpi

possibili.

Applicazione tipica:

• Materiale con spessore da 0.50 mm a 4.00 mm.

• Altre restrizioni sono dovute alla dimensione della

stazione, alla dimensione e alla forma del punzone

e al tonnellaggio della punzonatrice.

Commenti:

• Per una maggiora uniformità del foro e per lamiere

più piatte, distribuire i punzoni per evitare di

punzonare fori adiacenti nella stessa operazione.

• Non ripunzonare fori precedentemente punzonati

per completare uno schema. Può essere

necessario un utensile singolo.

Guida Schede
Utilizzo:

Per alloggiare circuiti stampati.

Applicazione tipica:

• Materiale con spessore da 1.00 mm a 2.00 mm.

• Altezza massima raccomandata da punta a punta

3.20 mm.

Commenti:

• La lunghezza della Guida per schede dipende

dalla dimensione della stazione e dal tonnellaggio

della macchina.

• Disponibile anche come utensile progressivo per

aumentare la produttività e la flessibilità.

Svasatura—dedicata
Utilizzo:

Consente alla vite e alla testa del rivetto di essere a

filo o al di sotto della superficie del materiale.

Applicazione tipica:

• Materiale con spessore da 1.22 mm a 6.35 mm, in

base alla capacità di tonnellaggio della

punzonatrice.

Commenti:

• La versione dedicata viene in genere ordinata in
base allo spessore del materiale e alla dimensione

della vite.

• La versione dedicata conia l’area circostante,

producendo una svasatura piatta e netta con

sbavature minime.

Imbutitura—Progressiva
Utilizzo:

Come elemento di rinforzo per aumentare la rigidità

dei pannelli di lamiera metallica.

Applicazione tipica:

• Materiale con spessore da 0.70 mm a 6.35 mm, in

base al tonnellaggio della punzonatrice.

Commenti:

• Il passo è determinato dai requisiti estetici del

pezzo finito. Incrementi minori portano a un

aspetto migliore.

• L’altezza della forma deve essere quanto più

possibile bassa per ridurre 

al minimo la distorsione 

della lamiera. 
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Imbutitura—Forgiatura a freddo

Utilizzo:
Per produrre un logo o un elemento grafico su un pezzo.

Applicazione tipica:
• Materiale con spessore da 0.46 mm a 3.00 mm.
• Risultati ottimali su materiale con spessore da 1.00

mm a 2.00 mm.
• La dimensione massima è determinata dalla tipologia

degli utensili, dalla dimensione della stazione e dal
tonnellaggio della punzonatrice.

Commenti:
• È necessario disporre di un disegno esatto, di un file

CAD o di un modello grafico
del logo per realizzare questo 
tipo di utensili.

Imbutitura—Formato

Utilizzo:
Crea una cavità o una sporgenza.

Applicazione tipica:
• Materiale con spessore da 0.70 mm a 6.35 mm, in

base al tonnellaggio.

Commenti:
• Per ottenerre risultati ottimali l’angolo della parete

laterale deve essere di 45° o inferiore.
• L’altezza di formatura ottimale è 3 x lo spessore del

materiale o inferiore.

Estrusione—Maschiatura

Utilizzo:
Filettatura di viti e aumento dell’area di appoggio per
tubi, ecc.

Applicazione tipica:
• Materiale con spessore da 0.80 mm a 2.70 mm..
• Altezza totale—da 2x a 2.5x lo spessore del materiale.

Commenti:
• Sono richieste matrici aggiuntive 

per adattarsi ai diversi spessore di materiale

Cerniera

Utilizzo:
Per creare snodi a cerniera integrati nel particolare da
punzonare.

Applicazione tipica:
• La realizzazione dell'utensile dipende dallo spessore

del materiale, associato al diametro del perno e dallo
spazio tra le torrette nella punzonatrice.

Commenti:
• Uno snodo a cerniera integrato su un componente

elimina il dispendioso processo di acquisto e
montaggio di cerniere separate. 



26
UTENSILI DI DEFORMAZIONE DALLE GRANDI PRESTAZIONI

G
R

U
P

P
I

S
P

E
C

IA
L

I
Espulsore

Utilizzo:
Consente un percorso opzionale per il cavo elettrico

Applicazione tipica:
• Materiale con spessore da 0.60 mm a 3.00 mm. 
• La dimensione massima dipende dal tipo e dallo

spessore del materiale e dal tonnellaggio della
punzonatrice.

Commenti:
• L’utensile può essere normalmente utilizzato con

materiali di spessore diverso in un intervallo di + o
- 0.41 mm dallo spessore
standard.

• Mantenere una
differenza di 
6.00 mm tra i
diametri utilizzati
per l’espulsore.

Lancia Sagoma

Utilizzo:
Per creare flussi d’aria, decorazioni, guida schede,
riferimento, agganci, terminali per cavi e connettori
a clip.

Applicazione tipica:
• Materiale con spessore da 0.50 mm a 3.00 mm. 
• Altezza massima raccomandata top to top 6.40 mm.
• Altre limitazioni sono generate dal tipo di

materiale, dalla dimensione della stazione e dal
tonnellaggio della punzonatrice.

Commenti:
• Si raccomanda l’inserimento

di un angolo di spoglia di
5° per assicurare un
funzionamento affidabile
delle forme 
aperte.

Aletta di Ventilazione

Utilizzo:
Per fornire un passaggio d’aria o una ventilazione.

Applicazione tipica:
• Materiale con spessore da 0.70 mm a 2.70 mm.
• Altezza massima raccomandata top to top 6.50 mm.

Commenti:
• Un utensile taglia la lamiera e produce la forma in

un’unica operazione.
• L’utensile è studiato per uno specifico spessore di

materiale.

Stampaggio—Caratteri alfanumerici

Utilizzo:
Offrire una marcatura indelebile di caratteri alfanumerici
sulla parte superiore o inferiore della lamiera. 

Applicazione tipica:
• Materiale con spessore che va da un minimo di

0.80 mm a un massimo dipendente dalla capacità
della macchina.

• Caratteri disponibili in 4 dimensioni comuni.
Vedere tabella.

Commenti:
• I singoli caratteri possono essere sostituiti facilmente.

Dimensioni inserti

disponibili

Frazionario Decimale Metrico

3/32 0.094 2.40

1/8 0.125 3.12

3/16 0.188 4.50

1/4 0.250 6.34

Consultare la Guida Ordini

Utensili di Deformazione MATE

per specifiche sugli ordini di

utensili di deformazione...

Chiedere il codice prodotto

LIT00002

NO. 368
NO. 368
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Stampaggio—Linea a V

Utilizzo:
Per produrre loghi, messaggi o simboli.

Applicazione tipica:
• Materiale con spessore che va da un minimo di 

0.80 mm a un massimo che varia in base alla
capacità della punzonatrice

• La dimensione massima dipende dalla stazione, dalla
dimensione dei simboli e dei caratteri e dal
tonnellaggio della punzonatrice.

Commenti:
• Stampaggio -  linea a V - genera

l’immagine con una linea netta
punzonata sulla superficie.

• È necessario disporre di un
disegno esatto, di un file
CAD o di un modello
grafico per realizzare
questo tipo di utensile.

Filetto a chiocciola

Utilizzo:
Per generare una forma in grado di accettare 
un vite per metallo.

Applicazione tipica:
• Materiale con spessore da 0.50 mm a 1.20 mm. 
• La dimensione dipende dalla dimensione della vite

utilizzata.
• Materiali più spessi richiedono una operazione di

svasatura o di assottigliamento prima dell'utensile
filetto a chiocciola.

Rollerball®

Utilizzo:
Rollerball® è un utensile innovativo messo a punto da 
Mate Precision Tooling per sfruttare le ampie capacità
di programmazione delle punzonatrici idrauliche ed
elettriche in grado di lavorare sull’asse x e y con il
martello abbassato. Rollerball® vi offre il vantaggio di
poter realizzare forme non possibili con gli utensili di
deformazione convenzionali.

Applicazione tipica:
• Lo spessore massimo lavorabile del materiale è 

2.70 mm per l’acciaio dolce.

Commenti:
• La punzonatrice deve essere in

grado di mantenere il
martello abbassato durante
il movimento della lamiera
nell’asse x e/o y.

Sheetmarker®

Utilizzo:
Per marcare o incidere la superficie della lamiera.
L’utensile utilizza un inserto con punta diamantata in un
supporto caricato a molla per 
creare la marcatura.

Applicazione tipica:
• L’utensile Sheetmarker® può essere utilizzato su

qualsiasi tipo di materiale e spessore.

Commenti:
• È possibile ottenere un’ampia varietà di risultati, da

incisioni molto leggere a scanalature abbastanza
profonde nella lamiera.

• I diversi tipi di incisione sono
possibili variando la forza della
molla e/o l'inserto diamantato.

Commenti:
• La punzonatrice deve essere

in grado di mantenere il
martello abbassato
durante il movimento della
lamiera nell’asse x e/o y.

®
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Consultare la Guida Ordini

Utensili di Deformazione MATE

per specifiche sugli ordini di

utensili di deformazione...

Chiedere il codice prodotto

LIT00002

Alluminio Acciaio dolce Acciaio inox
Materiale Totale Totale Totale
Spessore Gioco Gioco Gioco

1.00 0.15 0.20 0.20
1.50 0.23 0.30 0.40
2.00 0.30 0.40 0.50
3.00 0.60 0.75 0.90
4.00 0.80 1.00 1.20
5.00 1.00 1.25 1.75
6.35 1.60 2.00 2.22

TONNELLAGGIO, GIOCO

Vantaggi dell’utilizzo di un corretto gioco

matrice:

• Prolungamento della vita dell’utensile.
• Estrazione migliore.
• Riduzione della bava di trancio.
• Fori più puliti e uniformi.
• Rasatura ridotta o assente.
• Impastamento ridotto.
• Pezzi più piatti.
• Posizionamento dei fori più accurato.
• Forze inferiori richieste per forare il materiale.

Gioco matrice totale raccomandata

Calcolo della Forza di Punzonatura 

Punzoni senza spoglia

Formula:

• Perimetro del punzone in mm x
• Spessore del materiale in mm x
• Resistenza al taglio del materiale in kN/mm2

• Forza di punzonatura in Kn

Per convertire in Tonnellate Metriche: dividere kN per

9.81

Il Perimetro del Punzone—è semplicemente il perimetro
lineare di un punzone di qualsiasi forma.

Lo Spessore del Materiale—è l'altezza del pezzo o della
lamiera che deve essere penetrato dal punzone per creare
un foro.

La resistenza al taglio del materiale—è il calcolo della
tensione interna massima prima che un certo materiale
inizi a tagliarsi.  Questa proprietà viene espressa come un
fattore numerico. Le resistenze al taglio di materiali
comuni sono:

Materiale Resistenza al taglio

kN/mm
2

Alluminio 5052 H32 0.1724

Ottone 0.2413

Acciaio dolce 0.3447

Acciaio inox 0.5171

Esempio:
Utilizzando un quadrato di 20.00mm su acciaio dolce da
3.00 mm;
• Perimetro punzone= 80.00mm
• Spessore materiale= 3.00mm
• Resistenza al taglio del materiale= 0.3447 Kn/mm2

80.00 x 3.00 x 0.3447 kN/mm
2

= 82.70 kN

Gioco matrice

Cos’è il gioco matrice?
Il gioco matrice è lo spazio esistente tra il punzone e la
matrice quando il punzone entra nell’apertura della
matrice. Viene sempre espresso come gioco TOTALE.

Perchè utilizzare il giusto gioco?

Gioco ottimale—le fratture di taglio si uniscono,
bilanciando la forza di punzonatura, la qualità del
pezzo e la vita dell’utensile.

Gioco troppo piccolo—vengono a crearsi fratture
secondarie, che aumentano la forza di punzonatura e
riducono la vita dell’utensile.

Gioco matrice raccomandata
Gioco matrice in % rispetto alo spessore del materiale;
• Gioco Vita Minima 15%

• Gioco ottimale 20-25%

• Gioco vita estesa 30%
• Gioco per carico pesante 30%

Visitate il sito www.uptitalia.it per scaricare la tabella

gioco matrice

Punzone

Materiale

Frattura di taglio

Matrice

Punzone

Materiale

Frattura di taglio

Matrice
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Quando si verifica un
impastamento sul
tagliente dei punzoni
(L’impastamento e un’aderenza del metallo
punzonato al tagliente del punzone, causato
da pressione e calore). La migliore tecnica
per eliminare l’impastamento consiste nello
strofinarlo con una pietra fine. Lo
strofinamento deve essere eseguito
parallelamente alla direzione del movimento di punzatura. In tal modo
la superficie a contatto con il materiale verrà lucidata, riducendo la
possibilità di un futuro impastamento. Non sabbiare o utilizzare altri
metodi abrasivi aggressivi. Questi metodi creano una finitura
superficiale ruvida che fa aderire più facilmente il materiale all’utensile.

Eliminare i costi dei
tiranti e delle
rondelle
Se è possibile programmare la filettatura di un pezzo. 
È possibile eliminare i costi dei tiranti e delle rondelle. 
Questa forma bombata con filettatura funziona come un
contro-dado mentre viene stretta ad essa una vite. Gli utensili
speciali di filettatura Mate eseguono il foro della vita e la
bombatura rialzata in una sola operazione.

Riduzione del rumore
Utilizzate utensili forti carichi quando
punzonate materiali di spessore pari o
superiore a 3.00 mm per ridurre il rumore.
Gli utensili forti carichi sono realizzati con la
spoglia (tetto, whisper, inclinata) che genera meno rumore durante la
punzonatura. Per una maggiora qualità del foro di raccomanda l’uso di
un punzone piatto (senza spoglia).

Tre metodi per
separare i
pezzi
utilizzando
rettangoli
lunghi e stretti
MICROGIUNZIONE -
Programmando un leggero
intervallo tra i colpi agli angoli
esterni (A), gli angoli restano collegati alla lamiera fino a quando
vengono rimossi dalla punzonatrice e sottoposti a scuotitura per farli
distaccare. Questa tecnica funziona nei casi in cui si incontrano gli angoli di
quattro pezzi. Programmando un intervallo più grande adiacente agli angoli
interni (B), un utensile speciale può creare una microgiunzione a coda di
rondine da 0.20 mm. Un unico utensile tangente o radiale crea una
microgiunzione ad ogni angolo senza ruotare quando l’angolo viene
creato da un utensile da taglio che lavora perpendicolare all’utensile per
microgiunzioni. Se non è necessario che gli angoli esterni restino collegati
(C), l’utensile a croce di malta taglia e arrotonda tutti i quattro angoli in
un’unica operazione.  Le punte sono provviste di una speciale apertura
dopo il raggio per raccordarsi al meglio alle parti dritte – disponibile
anche con punte per microgiunzione.

Quando i punzoni si usurano
troppo rapidamente
Il gioco matrice potrebbe essere troppo stretto. Dovrebbe essere pari al
20-25% dello spessore del materiale, inteso come gioco TOTALE (non
per ogni lato). In caso di operazioni parziali (scantonatura, roditura,
taglio), le forze laterali possono spostare il tagliente del punzone,
riducendo il gioco su un lato. A volte il tagliente del punzone può
spostarsi abbastanza da rasare il lato della matrice. Questo porta a un
rapido deterioramento sia del punzone che della matrice.

Deformazioni verso il basso
come ultima operazione
Quando si utilizzano utensili di deformazione si evitano in genere le
operazioni di deformazione verso il basso poichè richiedono molto
spazio verticale e qualsiasi altra operazione tende ad appiattirle o a
piegare la lamiera. Possono inoltre cadere nelle matrici,
incastrarsi e trascinare la lamiera fuori dalle pinze. Tuttavia, se
l’unica soluzione per un particolare pezzo è una deformazione
verso il basso, eseguitela come ultima operazione sulla lamiera.

Quando affilare gli utensili
Se un pezzo inizia a mostrare troppa bava, se la punzonatrice sta
facendo più rumore del solito o se sta lavorando con maggiore sforzo
rispetto al normale, forse l'utensile si è usurato. Si raccomanda di
riaffilare gli utensili quando i bordi risultano usurati per un raggio di
0.13 mm. Otterrete un lavoro di qualità più costante. Le macchine e
gli utensili durano più a lungo se questi ultimi vengono riaffilati
leggermente e con maggiore frequenza piuttosto che attendere che
siano molto usurati.

Come posizionare le parti saldate
Quando sono programmati riferimenti a semitrancio sulle
superfici da unire. Le parti da saldare possono essere
posizionate con precisione. Gli strati di materiale vengono
uniti con la massima accuratezza. Un riferimenti a
semitrancio dal diametro di 5.00 mm posto su un pezzo
coincide perfettamente con un foro da 5.21 mm nel pezzo
da unire. Gruppi molto complessi possono diventare
autobloccanti  La saldatura effettuata con i pezzi bloccati in
posizione riduce sensibilmente i tempi di assemblaggio ed
elimina molti dispositivi costosi di fissaggio.

SUGGERIMENTI E TECNICHE
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Consultate la Guida Ordini
Utensili di Deformazione MATE
per specifiche sugli ordini di
utensili di deformazione.

Chiedere il codice prodotto
LIT00002

SUGGERIMENTI E TECNICHE
C

O
N

S
IG

L
I E

T
E

C
N

IC
H

E

Distanza minima consigliata tra fori,
deformazioni e bordi delle lamiere
I fori e le deformazioni posti più vicini l’uno all’altro o più vicini al
bordo della lamiera rispetto a quanto di seguito mostrato
genereranno distorsioni del materiale e delle forme adiacenti.

Gli “angoli di gioco”
delle matrici controllano
le sbavature degli angoli
Perchè mettere un raggio agli angoli delle matrici rettangolari e
quadrate con gioco uniforme sugli angoli del punzone. Se anche la
matrice avesse spigoli vivi, la distanza tra punzone e angoli della
matrice sarebbe maggiore del gioco laterale, e ciò creerebbe
sbavature più ampie.

Per evitare i piccoli “denti” lasciati sui bordi dagli utensili rettangolari,
è pratica diffusa quella di ordinare punzoni ovali con matrici
rettangolari provviste di angoli con raggio per tagliare e dividere. I
raggi si armonizzano più gradualmente nel taglio successivo anche su
macchine più vecchie che presentano un gioco nei fori del portautensile
e del gruppo pinza. I pezzi subiscono più raramente tagli e graffi
durante la movimentazione, necessitando in seguito di meno lavori di
finitura.

Un consiglio per eseguire un taglio
migliore…

Il segreto per incisioni ed
imbutiture di altissima qualità
Se volete che il logo della vostra azienda o un altro simbolo abbiano
l’aspetto migliore in assoluto, nulla può sostituire un buon modello
grafico. Vale a dire un disegno ben eseguito e le cui linee siano precise
e pulite. Deve avere dimensioni almeno doppie rispetto all’immagine
finale punzonata. Inviate via e-mail il file elettronico oppure speditelo via
posta predisponendo una protezione antidanneggiamento. La qualità
dell’immagine trasmessa via fax non è sufficiente.

Componenti delle
matrici Slug Free®

1. Punzone

2. Premilamiera

3. Materiale

4. Matrice Slug

Free®

5. Sfrido

6. Possibilità di

affilatura

7. Ingresso -

Rastrematura di

compressione

8. Punto di 

pressione

9. Uscita - Scarico

di uscita

Geometria
foro/sfrido
A. Stondatura

B. Rullatura

C. Frattura

D. Bava

Matrice Slug Free®

La penetrazione consigliata del materiale in una matrice Slug Free è
pari a 3.00 mm. Per materiali di spessore elevato il sistema Slug
Free è opzionale sulle matrici Trumpf style prodote da Mate.

Minimo 6 x lo spessore del materiale

1= spessore del materiale

Minimo 3 x lo spessore del materiale

Come contrastare la
deformazione del materiale
Se state punzonando un numero molto elevato di fori in una lamiera e
la lamiera stessa non rimane piatta, la causa può risiedere nell’effetto
cumulativo della punzonatura. Ogni volta che si effettua la
punzonatura di un foro, il materiale che circonda il foro viene
allungato verso il basso, ponendo in tensione la parte superiore
della lamiera. Il movimento verso il basso causa una conseguente
compressione sul fondo della lamiera. In caso di pochi fori, l’effetto
è irrilevante, ma se il numero di fori aumenta, la tensione e la
compressione possono aumentare fino a provocare la deformazione
della lamiera. Un metodo per contrastare questo effetto consiste nel
punzonare prima fori distanti l’uno dall’altro e poi tornare a
punzonare i restanti fori. In questo modo viene applicata la stessa
quantità di forza sulla lamiera ma viene interrotto l’accumulo di
tensione/compressione che si verifica quando le operazioni di
punzonatura si susseguono una dopo l’altra in rapida successione e
nella stessa direzione. Ciò consente inoltre alla prima serie di fori di
assorbire parte dell’effetto distorcente della seconda serie.

MATRICE

PUNZONE

GIOCO

UNIFORME
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