
COMPUTES AXI DNC

Che cos’è?

Computes AXI DNC è la soluzione sviluppata da Computes Group per il 

trasferimento seriale RS232 di programmi NC.

Come funziona?

Il software utilizza la porta RS232 per la trasmissione dati via cavo e funge 
da interfaccia tra il software di programmazione e il controllo della 
macchina.

Si adatta a qualsiasi macchina utensile per la lavorazione della lamiera 
( taglio laser, punzonatura ) ma anche ad altre tipologie come torni o frese.

› Possibilità di trasmettere un'intera distinta di produzione ( lista dei 
  programmi da eseguire )

› Possibilità di decidere l'ordine di trasmissione dei file.



Computes AXI DNC ADVANCED 

è la versione avanzata di Computes AXI DNC 

Compatibile con qualsiasi punzonatrice o macchina per 

taglio laser.

Quando viene selezionato un file, il software fornisce 

informazioni sul tipo di lamiera selezionato per quella 

lavorazione ( materiale, spessore, dimensione, etc. ) e sui 

punzoni/utensili scelti;  indica inoltre i singoli pezzi che 

compongono il nesting.

Non occorre quindi entrare in ogni singola 

lavorazione per vedere la lista di lavoro.

Indica l'avvenuta produzione delle varie lavorazioni.

Possibilità di compilare e salvare in memoria la distinta di 

produzione, risparmiando il tempo di caricamento del 

file nel caso di produzioni ripetute dello stesso 

prodotto in momenti diversi.

Visualizzazione su postazione PC Supervisor ( ad es. 

dall' ufficio tecnico ) per la compilazione della distinta, il 

caricamento dei file da remoto e per un controllo in 

tempo reale sulla trasmissione dei file e lo stato di 

avanzamento della produzione.

Indica lo stato di avanzamento di trasmissione dei file, 

contrassegnando come “completati” i file già interamente 

trasmessi e segnalando quelli in fase di trasmissione.

Possibilità di decidere l'ordine di trasmissione dei file.

Vantaggi
› Ottimizza la produzione e risparmia oltre il 

70% dei tempi di attrezzaggio grazie alla 

gestione utensili automatizzata per macchine 

punzonatrici: il software effettua il controllo dei 

punzoni selezionati per le lavorazioni e li mette 

in relazione con la configurazione della torretta 

grazie al collegamento con Computes AXI 

CAM per trovare un attrezzaggio comune che 

possa soddisfare tutta la distinta

› Il programma modifica automaticamente le 

postazioni dell'utensile direttamente nell'NC in 

modo tale da lavorare con un unico magazzino 

di bordo o con il numero minore possibile di 

sostituzioni utensile

› Ove non fosse possibile lavorare con un unico 

magazzino di bordo, il programma stampa una 

sequenza dei vari magazzini richiesti, 

specificando quando e dove effettuare i cambi 

di utensile.
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